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1. INTRODUGAO AO REGISTO DA QUALIFICAGAO

Titulo da Qualificagao Certificado Vocacional de Nivel Il em Serralharia Civil
Codigo Nacional Q EPI01201201

Campo | Engenharia e Produgéo Industrial Subcampo | Mecanica
Nivel do QNQP Certificado Vocacional Il Créditos totais | 63

Data do registo Data da reviséo do registo

1.1.  Introdugdo Geral

A qualificagdo Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil foi desenvolvida no ambito da Reforma da Educagao
Profissional, que tem como objectivo principal a transformac&o do actual sistema de ensino técnico profissional em
Mocambique, dirigido pela oferta, para um sistema orientado pela procura, capaz de satisfazer as necessidades do
mercado e de responder aos crescentes desafios do rapido crescimento que se regista na economia
mogambicana, demandando, cada vez mais, uma méo de obra mais especializada.

Os graduados desta Qualificagdo poderéo realizar tarefas relacionadas com a realizagao de trabalhos de instalagao

eléctrica, sendo que seus graduados poderdo progredir para qualificagées do subcampo de Mecanica (Nivel CV3)
do CNQP.

1.2.  Metodologia usada

A metodologia utilizada no desenvolvimento desta Qualificagéo incluiu:

a) A auscultagdo do sector productivo, através do CTS — Comité Técnico Sectorial que envolve empresas do
ramo ramo industrial, com destaque as de produgéo e distribuicio de energia eléctrica.

b) A revisdo e aprovagdo das Unidades de Competéncia prioritarias a desenvolver, pelo CTS - Comité Técnico
Sectorial.

c) O desenvolvimento das Unidades de Competéncia Vocacionais, por especialistas da area de electricidade,
conforme a metodologia estabelecida pela ANEP.

No conjunto das Unidades de Competéncia desta Qualificacdo, esta incluso o bloco de Unidades de Competéncia
Genéricas, que séo transversais as outras (todas) qualificagdes deste nivel.

1.3.  Justificagdo da Qualificacao

O réapido cresimento econdmico que tem vindo a registar-se nos ultimos tempos em Mogambique tem contribuido
significativamente para a criagdo de um ambiente cada vez mais atractivo ao desenvolvimento da actividade
economica. Este ambiente torna o Pais como destino privilegiado de investimentos na é&rea industrial,
particularmente nas vertentes de industrias de transformacéo, de extracgéo, de construgéo, de transporte e de
prestacao de servigos, todas elas demandando técnicos especializados na area de electricidade.

Assim, presente Qualificacéo (CV2) de Serralharia Civil visa, essencialmente, dar respsosta as necessidades de
formagéo de profissionais qualificados demandados pelo mercado de trabalho, através da formagao de técnicos
necessarios para realizagdo de tarefas basicas de suporte na area de electricidae.
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1.4.  Objectivo da Qualificagéo

A presente Qualificagdo enquadra-se no nivel 2 do Quadro Nacional de Qualificagdes Profissionais — QNQP. Deste
modo, podera ingressar nela qualquer candidato que tenha concluido com éxito o nivel 1, ou a 72 Classe do SNE

Esta qualificacdo tem como objectivo principal o desenvolvimento de habilidades para realizar, sob supervisao,
varias actividades de realizagao de tarefas de Serralharia Civil.

1.5.  Estrutura da Qualificagdo

A presente Qualificagdo permite 0 acumulo de 630 Créditos e a sua estrutura inclui:

e Introdugdo ao Registo da Qualificagdo
Informag&o para o registo da Qualificagéo

o Unidades de Competéncia Obrigatérias de Habilidades Genéricas, onde o candidato devera completar um
minimo de 80 créditos

¢ Unidades de Competéncia Obrigatérias de Habilidades Vocacionais, nos quais o candidtato devera completar
um minimo de 43 créditos, e

o Unidades de Competéncia Obrigatérias de Experiéncia de Trabalho, nos quais, o candidato devera completar
um minimo combinado de 12 créditos

1.6.  Estratégias de Ensino-Aprendizagem e de Avaliagao dos Candidatos

Esta qualificagdo deve ser ministrada em tempo inteiro entretanto, permitindo que os candidatos ou as candidatas
possam se inscrever nela em modulos individuais, se assim o desejarem, bem como beneficiarem-se,
circunstancialmente, de outras modalidades de oferta formativa, como formagéo em tempo parcial.

O reconhecimento de competéncias adquiridas (RCA) também deve ser considerado para os candidatos que
trabalham ou tenham trabalhado na area de electricidade e que tenham adquirido suficiente experiéncia na
realizacdo de trabalhos de manuteng&o de instalagbes eléctricas.

O processo de ensino-aprendizagem devera ser activo e centrado nos candidatos. Estes candidatos, por sua vez,
deveréo levar a cabo uma série de actividades praticas que considerem, sempre, elementos de conhecimentos e
habilidades técnicos de comunicagéo e célculo, bem como atitudes positivas de relacionamento, ambito pessoal e
interpessoal.

Por sua vez, a avaliagdo devera considerar que todos os resultados especificos de aprendizagem sejam
efectivamente avaliados.

Os formandos deverdo ter oportunidade de mostrar suas iniciativas, independéncia e capacidade de trabalhar
cooperativamente com seus colegas, colectivamente. Estes grupos de trabalho devem ser de tamanho reduzido,
de modo a facilitar a realizagdo das actividades praticas e estimular a participagédo de cada formando, dando-lhe
oportunidade de se familiarizar com os equipamentos e demais recursos fisicos de aprendizagem disponiveis,
desenvolvendo, assim, uma atitude positiva e de proactividade perante o trabalho.

A induc&o as actividades praticas deve ser tal que o candidato possa ter uma compreengéo clara da natureza e do
proposito do trabalho a realizar. Assim, a equipa formativa assumira um papel fundamentalmente facilitador e
orientador da aprendizagem, através de abordagens menos directivas, com intervenc@o pedagogica diferenciada
no apoio e acompanhamento da progressao de cada formando e do grupo em que este estiver integrado.
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1.7.  Progresséo

Apos conclusdo com sucesso desta formagao, o “Serralheiro Civil” esta em condigdes de trabalhar sob
supervisdo na realizagdo de tarefas basicas de trabalho em oficinas de construgdo mecanica, na
preparagao de operagdes de soldadura, e na realizagdo de trabalhos béasicos de soldadura

1.8. Referéncias

e Leida Educacao Profissional.
o Orientacdes Metodologicas para Elaboracdo de Qualificagdes.
o Qualificagcbes do campo de Engenharia e Produg&o Industrial (Sub-campo de Electricidade)
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2. INFORMAGAO PARA O REGISTO DA QUALIFICAGAO

2.1. Plano de estudos

anep

Autoridade Nacional da
Educagao Profissional

=

Titu'?.da ~ Certificado Vocacional de nivel Il em Serralharia Civil

Qualificagao

Cédigo Nacional | Q EPI01201201

Campo Engenharia e Produgao Industrial Subcampo Mecanica
Nivel do QNQP 2 Créditos totais 630

Data do registo

Data da revisao
do registo

Progressao

Apos conclusdo com sucesso desta

formagéo, o Serralheiro estd em condigbes de
trabalhar sob supervisdo na fabricacdo de pegas metalicas na oficina de serralharia civil,
na construcdo e montagem de estruturas metalicas, na soldadura eléctrica em posi¢éo
horizontal e outros trabalhos de serralharia civil basica.

Regras de combinagdo de médulos

Médulos de habilidades genéricas: O candidato deve completar um minimo de 8 créditos.

Médulos de habilidades vocacionais obrigatorios: O candidato deve completar um minimo de 55 créditos.

Médulos de habilidades vocacionais opcionais: Ndo estdo previstos.
Experiéncia de trabalho: O candidato deve completar um minimo de 12 créditos

Conteudo da Qualificagéo

Médulos constantes nesta Qualificagao

A o NUmero de
Caédigo do Unidade de . . NUmero de
; . Titulo do Médulo - Horas
Médulo Competéncia Créditos N )
: ormativas
relacionada
Médulos de Habilidades Genéricas
MO HG013002 | UC HG013002 Preparar-se para o emprego 4 40
MO HG42001 UC HG42001 | Aplicar conhecimentos linguisticos gramaticais 4 40
e criar textos orais e escritos
MO HG42002 UC HG42002 | Produzir diferentes tipos de textos tendo em 4 40
conta a apresentacao, a organizagéo e a
estrutura
MO HG053001 | UC HG053001 ptlllzar ~o compultado~r para acesso a
informac&o e comunicagao 4 40
Total 8 80
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Médulos de Habilidades ocupacionais Obrigatérios
MO uc Rgglizar procedimentos bésicps de trabalho nas 10 100
EPI012001201 | EPI012001201 oficinas de construgdo mecéanica.
MO uc Preparar pegas metélicas para processos de 5 50
EPI1012002201 | EPI012002201 | soldadura.
MO uc Soldar, brasar e cortar pegas metalicas usando 9 90
EPI012003201 | EPI012003201 | 0 equipamento oxiacetilénico no plano
horizontal.
MO uc Soldar pegas de ferro e ago macigo usando a 9 90
EPI012004201 | EPI012004201 | soldadura manual por arco eléctrico com
eléctrodos revestidos, no plano horizontal.
MO uc Construir uma estrutura em ferro e ago macigo 10 100
EPI012005201 | EPI012005201 | para utilizagdo semi-industrial com medidas
exactas.
Total 43 430
Experiéncia de Trabalho
MO uc Adquirir Experiéncia de Trabalho em mecénica 12 120
EP1012006201 | EPI012006201
Total 12 120
TOTAL 63 630

2.2. Grupo (s) alvo e Pontos de saida

Grupo (s) alvo

Pontos de saida

Os formandos devem tera 72

classe concluida.

Formandos sem experiéncia no
mercado laboral formal.

basica.

Apobs conclusdo com sucesso desta formagéo, o Serralheiro esta em condicdes
de trabalhar sob supervisdo na fabricagdo de pecas metélicas na oficina de
serralharia civil, na constru¢do e montagem de estruturas metalicas, na
soldadura eléctrica em posigéo horizontal e outros trabalhos de serralharia civil

2.3. Formas e requisitos de instrugao

Formas de instrugao

Actividades de instrugdo e exercitagdo numa oficina adequada para execugao dos trabalhos, como designado nos

pontos de saida.

Os exercicios praticos devem ocupar no minimo, 80 % dos médulos de formagao.

Requisitos de instrugao
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Instalagoes e
Equipamento

Oficina de serralharia civil com equipamento.

Bancadas para constru¢do metélica manual (com tornos de bancada, limas, etc.).
Quinadeira, calandra e guilhotina manual.

Esmerilhadores

Serrote mecéanico.

Méaquinas e equipamento de soldadura eléctrica.

Equipamento para soldadura oxiacetilénico.

Jogos de ferramentas manuais adequados para cada um dos trabalhos a efectuar.

Materiais de construgéo e soldadura em ferro e outros consumiveis em conformidade com as
especificagdes de cada médulo.

Recursos e Manuais de instrug&o para os formandos.
o Manuais de instrugéo para os formadores.
. e Aformagéo completa tera a duragéo de 630 horas normativas.
Duragao

Uma semana de formac&o corresponde a 30 horas normativas
Um dia de formagao tem 6 horas normativas.
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2.4. Estratégias de avaliagcdo dos candidatos
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Estratégias de avaliagao dos candidatos

Lista de
Ficha de verificagéo / Lista de Didrio / Estudos de
Instrumentos avaliagéo / Ficha de verificagdo Livo de caso/
Entrevista entrevista | Diario / reqistos Relatérios
estruturada | estruturada/ | Relatdrios 9 com imagens
Apresentacao
Verificag
, Correcgdo e N Avaliagéo / do .
Metodos classificagao Observagdo Verificagdo | Qualitativ Escrito / Oral
a
Er?r?gr:g Trabalho em
Actividade | Escrita/Oral | Demonstragdo | Produgéo local de | 97uPO 0U no
local da obra
trabalho
Tipo Titulo do Médulo Créditos
GO | Preparar-se para 0 emprego 2 v v 4 4
Aplicar conhecimentos 2
GO | linguisticos gramaticais e criar v
textos orais e escritos
Produzir diferentes tipos de
GO | textos tendo em conta a 2 v
apresentagéo, a organizagao e
a estrutura
Utilizar o computador para
GO | acesso a informagdo e 2 N \
comunicagao
Realizar procedimentos basicos 10
VO de trabeilho nas oficinas de N N
construgdo mecanica.
Preparar pegas metélicas para 5
Vo | Processos de soldadura. N N N
Soldar, brasar e cortar pegas 9
metalicas usando 0
VO | equipamento oxiacetilénico no \ \ \/
plano horizontal.
Soldar pegas de ferro e ago 9
macico usando a soldadura
VO | manual por arco eléctrico com \/ \/ V
eléctrodos revestidos, no plano
horizontal.
Construir uma estrutura em 10
VO fer(o € aco macico para N N N
utilizagdo semi-industrial com
medidas exactas.
Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil 10
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VO

Adaquirir Experiéncia de 10 N N N N
Trabalho em mecanica

2.5. Proposta de Implementagao do Planos de Estudos

Procedéncia
de formacao

Titulo do Mddulo

Médulos de habilidades genéricas

Preparar-se para o emprego

Aplicar conhecimentos linguisticos gramaticais e criar textos orais € escritos

Produzir diferentes tipos de textos tendo em conta a apresentacao, a organizacéo e a estrutura

Utilizar o computador para acesso a informagao e comunicagao

Médulos de Habilidades ocupacionais Obrigatérios

Realizar procedimentos basicos de trabalho nas oficinas de constru¢do mecénica

Preparar pecas metalicas para processos de soldadura

Soldar, brasar e cortar pegas metalicas usando o equipamento oxiacetilénico no plano horizontal

Soldar pegas de ferro e ago maci¢o usando a soldadura manual por arco eléctrico com eléctrodos
revestidos, no plano horizontal

Construir uma estrutura em ferro e ago macico para utilizagdo semi-industrial com medidas exactas

Experiéncia de Trabalho

Adquirir Experiéncia de Trabalho em mecanica

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil 11




3. UNIDADES DE COMPETENCIA OBRIGATORIAS DE HABILIAES GENERICAS

3.1. Preparar-se para o emprego

anep
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=

Titulo da Unidade de Competéncia

Preparar-se para o emprego

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
No fim deste modulo, o candidato deve ser capaz de compreender melhor o papel na organizagéo, os objectivos do
seu trabalho e garantir uma boa planificagéo e gestdo pessoal do tempo, de forma a atingir o maximo de
produtividade e qualidade no seu trabalho pessoal, bem como preparar-se para novos desafios profissionais através
da candidatura a emprego e conhecimento das técnicas de tomada de decisdes.

Cadigo: UC HG013002 Nivel do QNQP: 3
Campo: Habilidades Genéricas Sub Campo: Habilidades para a vida
Data de Registo: ‘ Data de Revisao do Registo:

Elementos de

Critérios de Desempenho

Contextos de Aplicagao

Competéncia
1. Compreendero | a) Identifica a sua area de trabalho e a sua ligagdo com as Contexto profissional:
seu papel na outras areas da organizagao, através de um diagrama. contribuicdo na
organizagao b)  Consegue definir as varias actividades da sua area. concretizagdo misséo,
c) Descreve a sua actividade e percebe a sua importancia. objectivos e visao

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita/oral
Evidéncias escrita e orais de que o candidato:

Identifica a sua area de trabalho e as areas com que
esta se relaciona, desenhando num modelo pré-
definido, as ligagdes sequenciais entre as mesmas
através da informacg&o ou produtos que s&o fornecidos
por uma actividade a outra; e

Descreve em detalhe a sua actividade, destacando as
actividades que mais contribuem para os objectivos da
organizagao.

organizacionais.

2. Planificar e gerir
o tempo de
trabalho

a)

Identifica todas as tarefas relacionadas com o trabalho
individual e classifica as prioridades para as tarefas.
Mede e gere o tempo necessario para completar cada
tarefa e o periodo do dia e do més ideal para a mesma.
Prioriza, na sua agenda, a execucao das tarefas e
demonstra reservar tempo para tarefas néo previstas e
mantém a sua agenda actualizada e organizada;.
Identifica razdes e implicagdes para ser pontual € cumprir
com 0s prazos estabelecidos e possiveis motivos para
n&o cumprir 0s prazos ou n&o ser pontual.

e) Anota e organiza em tempo (til a informagé&o.

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita/oral
Evidéncias escrita que o candidato:

Descreve as tarefas que executa.

Classifica as tarefas de acordo com uma matriz de
importancia e urgéncia.

Preenche a sua agenda de acordo com os tempos de
execucdo, o periodo ideal para a realizacdo das tarefas

Contexto social:
planificagao e gestdo das
actividades familiares, de
lazer.

Contexto da formagéo :
planificagao e gestdo das
actividades lectivas.

Contexto profissional:
planificagao e gestdo das
actividades laborais.

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil
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Elementos de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Contextos de Aplicagao

e as reservas de tempo para tarefas nao previstas.
Elabora a sintese de um encontro ou de uma
EXposigao.

3. Candidatar-
Se a um emprego

Elabora o CV em fun¢éo da vaga de trabalho
apresentado por diferentes meios.

Prepara-se adequadamente para uma entrevista de
trabalho, questionando-se sobre os aspectos-chave com
que se deve preocupar.

Realiza com sucesso uma entrevista de trabalho.

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita/oral

Evidéncias escritas de que o formando elabora o seu CV
para se candidatar a uma vaga de emprego ou relato de
uma conversa.

Simulag&o/Dramatizagéo
Evidéncias através de simulagio/dramatizacéo:

Preparagao de uma entrevista em que o candidato se
questiona sobre quais os aspectos-chave com que se
deve preocupar; e

Realizagdo de uma entrevista onde o candidato
demonstra, de acordo com uma grelha de observagéo
e comparagdo, ter as respostas adequadas,
manifestando também auto-confianca, clareza de
objectivos, escuta activa e comunicagdo assertiva.

Contexto profissional:
elaboragdo deum CVe
entrevista para emprego.

4, Definir o
problema e os
objectivos a atingir
e avaliar e
ponderar as
alternativas

Recolhe informagdes que Ihe
permitem definir com clareza o problema a resolver.

Caracteriza o problema,
identificando seus sintomas e causas.

Identifica as alternativas
possiveis para a solugdo do problema e selecciona a
melhor de acordo com os beneficios esperados e os
custos da sua implementag&o.

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita/oral
Evidéncias escritas e orais de que o candidato:

Perante um problema concreto descrito num estudo de
caso, consegue separar a informagao fundamental da
acessoria.

Perante um problema concreto, descrito num estudo de
caso, consegue caracterizar o problema e os seus
sintomas, num modelo de arvore de problemas,
separando causas principais e causas secundarias.

Em fung&@o de um caso apresentado, elabora uma lista
de alternativas, identificando os seus beneficios e
custos e os actores afectados positiva ou
negativamente pela alternativa, de acordo com um
modelo pré-definido.

Contexto social: resolugéo
de conflitos na familia,
amigos, grupos de
interesse comum, vizinhos.

Contexto da formagao:
aulas (exercicios e
avaliagdes)

Contexto profissional: area
ou equipa de trabalho,
negociacdes (clientes
interno e externo)

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil

13




3.2. Aplicar conhecimentos linguisticos gramaticais e criar textos orais e escritos
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Titulo da Unidade de
Competéncia

Aplicar conhecimentos linguisticos gramaticais e criar textos orais € escritos

Descri¢do da Unidade de Competéncia:

O candidato deve ser capaz de:
- distinguir os elementos do acto de comunicag&o;
- usar na comunicacéo formas do discurso directo e reproduzir fielmente as falas de terceiros,

- explicar uma actividade por si realizada, de forma detalhada, fazendo compreender;

- usar formas de publicitar a sua actividade.

Cédigo:

Nivel do CNQP

2

Campo:

Habilidades
Genéricas

Sub Campo:

Portugués

Data de registo:

Data de Revisao
(Apreciagao) do registo:

Elementos de
Competéncia

Critérios de desempenho

Contexto de Aplicagao

1.ldentificar os
elementos do acto de
comunicagao

Distingue contexto verbal do situacional e
referencial;

Identifica os elementos do acto de comunicagao;
Aplica as diferentes fungdes da linguagem na
comunicagao;

Identifica os niveis de lingua usados na
comunicacao verbal.

Evidéncias requeridas

Evidéncia escrita e oral de que o candidato usa
correctamente as fungdes da linguagem numa
situacao de comunicagao.

Aplicavel na
comunicagdo com
diferentes
interlocutores.

2.Usar o Discurso
Directo e o Discurso
Indirecto na
comunicagao
interpessoal

a)
b)

Distingue discurso directo do discurso indirecto
Transforma frases de um discurso para o outro,
obedecendo as regras de transposicéo;

Evidéncias requeridas

Evidéncia escrita e oralde que o candidato é capaz de
transmitir correctamente informagdes veiculadas por
terceiros.

Contexto de formacgao:
Transmisséo de
informagdes escritas ou
ouvidas de terceiras
pessoas.

3.Produzir um texto
explicativo

b)

Produz um texto explicativo visando fazer
compreender um certo objecto de conhecimento a
um interlocutor;

Aplica os recursos usados num texto explicativo.

Evidéncias requeridas

Contexto de formagéo e
profissional:

Explicagdo do
funcionamento de um a
actividade .
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Evidéncia oral e escrita de que o candidato é capaz
de explicar o funcionamento de uma actividade por si
realizada, de forma compreensivel.

4.Produzir textos
publicitarios

a) Indica formas de publicitagdo de um produto;
b) Produz um texto publicitario.

Evidéncias requeridas

Evidéncias escritas ou orais de que o candidato €
capaz de publicitar um produto da sua autoria,
argumentando relativamente a funcionalidade do
mesmo..

Contexto profissional:
publicidade de um
produto

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil
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3.3. Produzir diferentes tipos de textos tendo em conta a apresentagao, a organizagao e a estrutura

Titulo da Unidade de
Competéncia

estrutura

Produzir diferentes tipos de textos tendo em conta a apresentacéo, a organizagéo e a

Descri¢do da Unidade de Competéncia:

O candidato deve ser capaz aplicar as técnicas de redacgao de textos diversos; escrever uma carta de reclamagéo,
obedecendo aos métodos positivos para fazer uma reclamagao

Cadigo:

Nivel CNQP

2

Campo:

Habilidades Genéricas Sub Campo:

Portugués

Data de registo:

Data de Revisao

(Apreciagao) do registo:

Elementos de
Competéncia

Critérios de desempenho

Contetdos de
Aplicagao

N

. Redigir um texto
usando técnicas de
redacgao

a) Redige um texto, obedecendo as técnicas de
redacgao.

Evidéncias requeridas

Evidéncia escrita de que o candidato usa as etapas

Busca da unidade
do texto, a atengéo
a frase, ao periodo
e ao paragrafo na
redaccdo de um

necessarias numa producao escrita. texto
2. Produzir um a) Elabora um memorando. Contexto
Memorando Evidéncias requeridas profissional:
Elaboracéao de
Evidéncia escrita de que o candidato é capaz de memorandos

elaborar um memorando, como meio eficaz de
comunicagao entre funcionarios de uma instituicao

3. Produzir uma carta de
reclamagao

a) Da exemplos de motivos para uma reclamagéo;
b) Redige uma carta de reclamagéo

Evidéncias requeridas

Evidéncia oral e escrita de que o candidato é capaz de
o candidato é capaz de escrever uma carta de
reclamagao em tom ponderado e positivo.

Contexto de
formagado e
profissional:
Elaboragao de uma
carta, obedecendo
a estrutura e aos
aspectos como: a
clareza, a
concisdo, a
preciséo, otome a
correc¢do a todos

0S niveis.
4. Elaborarumresumo | @) Interpreta um texto escrito; Resumir um texto
b) Retira do texto as ideias principais; escrito.

c) Elabora um resumo escrito

3.4. Utilizar computador para acesso a informagao e comunicagao
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Titulo da Unidade de Competéncia

Utilizar computador para acesso a informagao e comunicagao

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:

Apbs a conclusdo desta unidade o formando sera capaz de operar um computador, armazenar dados e informagéo
digital de forma organizada, navegar, pesquisar e buscar dados e informagao na Internet, preparar e fazer

apresentacgdes, e comunicar por meio de correio electrénico.

Cadigo: HG053001 Nivel do 3
QNQP:
Campo: Habilidades Genéricas Sub Campo: Tecnologias de Informagao e Comunicagao
Data de Data de Revisao do Registo:
Registo:

Elementos de
Competéncia

Critérios de Desempenho Contextos de Aplicagao

o O
—_ ==

1. Operar um computador | a) Identifica as partes (*hardware”) que compdem um Partes de computador: unidade

pessoal computador. central, monitor, teclado, rato.
b) Liga e desliga um computador.
Inicia e termina usando sessao de trabalho Elementos do ambiente de

Usa correctamente o rato e o teclado.

e) ldentifica elementos do ambiente de trabalho e suas | de tarefas, menus, icones.
funcdes, e configura preferéncias como utilizador.

f)  Manipula icones do ambiente de trabalho para Preferéncias do utilizador:
aceder as caracteristicas do computador. protec¢do do ecra, fundo do

g) Identifica unidades periféricas de entrada e/ou saida | ecré.

trabalho: area de trabalho, barra

trabalho.

impressora.

e prepara e usa impressora.
EvidénciasRequeridas Manipular: seleccionar, abrir,
Evidéncia escrita e prética: fechar.
- Imagem de computador com partes identificadas.
- Imagem de computador pronto a ser usado e Caracteristicas: directorios
descrigo da finalizagao correcta duma sesséo de Ipastas, ficheiros, caixa do lixo,

- Imagem do ambiente de trabalho, com identificaggo | disco duro.
dos seus elementos, mostrando uma preferéncia do
utilizador e uma janela aberta associada a um icone. | Unidades periféricas: leitor e/ou

- Lista de unidades periféricas do computador em uso | gravador de disquetes, de CD ou
e consumiveis correctamente colocados na de DVD, disco “flash” ou externo,

ajuda, processador, meméria,

impressora.

Consumiveis: papel, tinteiro ou
tonner ou fita.

2. Manipular a) Manusea janelas no ambiente de trabalho. Manusear janelas: abrir, fechar,
directérios/pastas e b) Usa programas utilitarios do sistema. dimensionar, percorrer,
ficheiros c) Organiza directérios/pastas e sub-directdrios/pastas. | seleccionar, arranjar.

d) Manusea ficheiros de diferentes tipos.
e) Usa programa anti-virus para protecgéo e limpeza. Utilitarios: calculadora, editor de
texto, jogo ou aplicagéo de
EvidénciasRequeridas desenho.
Evidéncia escrita e pratica:
- Imagem de 2 janelas, uma mostrando items n&o Organizar directdrios/ pastas:
contiguos seleccionados e outra mostrando items criar, nomear, renomear, copiar,

ordenados por um dos atributos
- Impressdo mostrando o uso de um programa utilitario

mover, apagar, recuperar.
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Elementos de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Contextos de Aplicagdo

- Imagem de 2 directorios/pastas criadas: uma com 3
ficheiros e outra com um sub-directorio/pasta, um
ficheiro e um atalho para aceder ao ficheiro

- Imagem do resultado do uso de anti-virus

Manusear ficheiros: copiar,
mover, localizar, renomear, criar
atalhos, executar/correr, apagar,
recuperar.

Tipos de ficheiros: .txt, .exe,
.bmp, .jpg,

informag&o da Internet

3. Consultar e buscar a)

e) e)

Utilizar aplicagéo de navegagéo (‘browser’).

b) Visitar sitios da 'web’ usando enderegos.

c) Navegar por sitios da ‘web’ usando funcdes de

navegacao.

d) Pesquisar informagao usando motor de busca e

critérios de pesquisa.
Baixar ficheiros da internet.

EvidénciasRequeridas

Evidéncia escrita e prética:

Imagens de 2 paginas, de um sitio visitado,
indicando o caminho de acesso

- Imagens de 2 critérios de pesquisa diferentes e
imagens de informagdes correspondentes
encontradas

- Imagem de 2 ficheiros baixados da internet com
indicagao da sua proveniéncia

Aplicagéo: com interface gréfico.
Enderego: www.

Funcgdes de navegacao: frente,
tras, pagina inicial, ligacdes
(‘links’), parar, refrescar.

Motor de busca: Google, Yahoo.

Critério de pesquisa: palavra,
varias palavras, frase.

correio electronico

4. Comunicar usando a)

Criar caixa de e-mail gratis na internet.

b) Redigir e enviar mensagem e-mail, com elementos

preenchidos.

c) Abrir e-mail recebido e responder e/ou encaminhar.
d) Registar endereco e-mail em livro de enderegos.
e) Preparar e enviar mensagem e-mail com anexo.

f)  Receber e abrir e-mail com anexo e extrair anexos.

EvidénciasRequeridas

Evidéncia escrita e prética:

- 2 e-mails correctamente preparados, enviados e
impressos

- 1 e-mail correctamente respondido e impresso e 1
e-mail correctamente encaminhado e impresso

- Listagem do livro de enderegos e-mail, com um
minimo de 5 enderegos

- 1 e-mail enviado com anexo e impresso

- 1 anexo recebido impresso e 1 imagem mostrando
anexo extraido do e-mail e salvo em directorio/pasta

Aplicagdo: webmail.

Elementos: remetente,
destinatario, assunto.

Destinatario: um, varios.

Anexo: documento, imagem.

apresentagéo

5. Comunicar porviade |a)

Escolher tema e definir contetido da apresentagao.

b) Criar apresentagdo sobre tema escolhido, usando

Editar: copiar, cortar, colar,
mover, apagar p/frente e p/tras.
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Elementos de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Contextos de Aplicagdo

electronica

modelos de apresentagdes e de diapositivos.

c) Inserir texto nos diapositivos e, se necessario,
editar.

d) Salvar e nomear a apresentagao.

EvidénciasRequeridas

Evidéncia escrita/oral/prética:

- Descricao do que se pretende comunicar

- 1 apresentacédo de 3 a 5 diapositivos impressa
- 1 apresentagdo realizada
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4. UNIDADES DE COMPETENCIA OBRIGATORIAS DE HABILIDADES VOCACIONAIS

4.1. Realizar procedimentos basicos de trabalho nas oficinas de constru¢ao mecénica.

| Autoridade Nacional da
Educacdo Profissional

Titulo da Unidade de
Competéncia

Realizar procedimentos béasicos de trabalho nas oficinas de construgdo mecénica.

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
Esta unidade de competéncia ira preparar os formandos para trabalharem em seguranga numa oficina metalo-

mecanica, medir e tragar materiais metalicos, cortar, martelar, limar dobrar e apertar materiais, realizar operagdes
basicas de abertura de furos por meio de brocas, abertura de roscas, fabricar pegas metalicas simples e limpar e
realizar a manutencao da oficina e do equipamento.

Cddigo | UC EPI12001201 Nivel do QNQP | Certificado Vocacional 2
Campo | Engenharia e Producéo Industrial Subcampo Mecanica
Data de Registo Data de Revisao do
Registo
Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagdo

Competéncia

1.

Cumprir com o0s
regulamentos de
higiene e seguranca e
ambientais durante a
soldadura e fabricagao
de pegas metélicas.

a) Descrever correctamente as regras gerais de seguranga
para um ambiente de engenharia e construgdo mecanica.

b) Identificar correctamente os simbolos e sinais de
seguranga na oficina.

c) Descrever correctamente os procedimentos de resposta a
acidentes e ocorréncias.

d) Descrever correctamente os métodos e equipamentos de
proteccao pessoal.

e) Vestir as roupas e equipamentos de protecgao pessoal

anranrindnn nara A amhinnta An trahalha

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de
demonstrar uma compreens@o de regras béasicas gerais de
higiene e seguranga e ambientais aplicaveis da oficina.

Evidéncia de desempenho de que o formando veste
correctamente as roupas de protecgao e equipamento de
seguranga enquanto estiver no ambiente das oficinas.

Sinais e simbolos:
obrigatorios, avisos,
adverténcia.

Acidente e ocorréncia:
corpo, fogo,
derramamento, eléctrico,
embaraca.

Roupa e equipamento de
proteccao pessoal:
capacete, éculos
protectores, luvas,
protectores de ouvidos,
fato-macaco, avental, e
calgado de protecgéo.

2.

Preparar materiais de

engenharia de acordo

com as especificagdes

a) ldentificar as dimensdes funcionais e as tolerancias
dadas, de acordo com a instru¢ao do desenho.

b) Assegurar que todas as dimensdes estao correctas dentro
das tolerancias dadas.

c) Seleccionar e usar os instrumentos de medicéo e
marcacao de forma correcta e segura.

d) Tragar correctamente modelos apropriados e pegas
metalicas.

Evidéncias Requeridas

Ferramentas: réguas de
aco, fita métricas,
ferramentas de tracar.

Tolerancias dentro do
intervalo de +/- 1,5 mm.
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Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de
descrever, identificar e interpretar instrucdes de dimensdes e
tolerancias para as componentes a serem fabricadas.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
seleccionar e usar correctamente as ferramentas de
medig&o e tracagem.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
tracar modelos e pegas metélicas.

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagdo

3.

Fabricar materiais a
um nivel especificado
de preciséo

a) Seleccionar e usar correctamente as ferramentas e
equipamentos para cortar metais com seguranca.

b) Seleccionar e usar correctamente as ferramentas e
equipamento para manusear os materiais de martelamento
c) Seleccionar e usar correctamente as ferramentas de mao
para limagem de superficies metélicas.

d) Seleccionar e usar correctamente as ferramentas e
equipamento de dobragem e de dar forma ao metal.

e) Seleccionar e usar correctamente as ferramentas e

Evidéncias Requeridas

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
seleccionar, aplicar e usar adequadamente as ferramentas e
equipamentos para realizar tarefas de fabricagdo com corte,
martelamento, limagem, dobragem e unido de pegas
metalicas segundo as especificagdes mencionadas nos
desenhos

Ferramentas: Serrote
manual, martelo, limas,
guilhotina, quinadeira,
tesoura de bancada,
tesoura manual,
ferramentas de rebitagem.

4,

Realizar operagdes
basicas de brocagem
de preciséo e
seguranca

a) Tragar furos com precisdo usando ferramentas
apropriadas

b) Seleccionar a broca apropriada para a brocagem de
metais

c) Seleccionar 0 método apropriado de fixagdo para as pegas
metalicas a serem brocadas

d) Programar o engenho de furar para a correcta velocidade
de rotagéo adequada para o didmetro da broca e o0 metal a
ser brocado.

e) Brocar a uma precisao especificada de +/- 1 mm de centro
a centra de fiirns

Evidéncias Requeridas

O ambito de aplicacdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho.
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Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de
identificar as principais caracteristicas de um engenho de
furar de coluna bem como as caracteristicas e uso de broca
helicoidal.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
tragar, seleccionar brocas, aplicar os métodos apropriados
de fixagao, seleccionar os regimes de corte apropriados e
brocar pelo menos 5 furos de diferentes didmetros dentro do

intervalo de 5 — 12 mm a uma precisao especificada, usando
um enanenhn de firrar de ealiina

Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagdo
Competéncia
5. a) |dentificar ferramentas e equipamento de abertura de Tamanho da rosca métrica
Abrir roscas internas e | roscas de M5, M6, M8, M10 e M12.
externas b) Abrir roscas internas usando machos e procedimentos
correctamente, usando | correctos Metal ferroso plano.

ferramentas manuais. | _c) Abrir roscas externas usando tarraxas e procedimentos
Evidéncias Requeridas
Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando € capaz de

identificar correctamente as ferramentas, equipamentos de
abertura de rosca e as aplicagdes.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
abrir roscas internas usando os machos e procedimentos
correctos.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de

6. a) Interpretar correctamente o desenho e a especificagdo O ambito de aplicagdo para
Fabricar uma pega para uma dada peca. este resultado de

simples segundo uma | b) Seleccionar materiais para a pega que sejam adequados | aprendizagem esta
especificagdo dada para o fim que se pretende. expresso nos critérios de
num desenho técnico | ¢) Preparar correctamente a carta tecnolégica para desempenho.

fabricagdo da peca.
d) Fabricar a pega segundo as especificagdes.
e) Seguir os procedimentos de seguranca apropriados para

Evidéncias Requeridas
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Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de
interpretar o desenho e as especificagdes, seleccionar 0s
materiais adequados e preparar uma lista das operagdes
para fabricacéo da pega.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
seleccionar os materiais correctos e fabricar a peca
envolvendo a tragcagem, corte, martelamento, limagem,
dobragem, brocagem, abertura de rosca e aperto,

nhearvandn ne nracadimantne da eaniiranca anrnnriadne

1.

Limpar e realizar a
manutengao da oficina
metalo-mecénica,
ferramentas e
equipamento

a) Limpar e realizar manutengao de ferramentas manuais e
equipamento.

b) Limpar e realizar manutengdo do engenho de furar de
coluna.

P W PR AP RPR PPN - PP PR P

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando € capaz de
explicar as necessidades e vantagens de limpar e realizar a
manutengao das ferramentas e maquinas.

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
limpar e efectuar a manutencdo de ferramentas,
equipamento da oficina e 0 chdo da oficina a um nivel
adequado, assegurando um local de trabalho e ambiente
seguros e eficientes.

O ambito de aplicagdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho.
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Realizar procedimentos basicos de trabalho nas oficinas de construgao mecanica
INFORMAGAO COMPLEMENTAR

Numero de horas normativas:

O tempo normativo de aprendizagem para este modulo é de 120 horas.

As horas normativas de aprendizagem foram atribuidas ao médulo, com base no tempo estimado para o formando

alcangar os padrbes estabelecidos, cujo ponto de partida é segundo o descrito nos requisitos de entrada. O uso das

horas normativas para o desenho do programa e definigdo dos horarios € somente para orientagao.

Justificagao do médulo

Este mddulo é concebido para permitir que os formandos adquiram habilidades basicas nos procedimentos de

trabalho profissional em oficinas de produgdo metalica. O moédulo é considerado como médulo de entrada para

permitir acesso aos outros médulos.

O formando ird saber como usar o equipamento com seguranca e como tomar acgdes apropriadas para preparar e
produzir artefactos metalicos simples com precisao.

Orientag6es sobre o contetido e contexto de aprendizagem:

As habilidades basicas neste médulo dao uma boa ideia sobre o essencial em medir, tragar, cortar, martelar, limar,
dobrar e fixar pecas metalicas.

Os manuais didacticos contém desenhos e instru¢des sobre ferramenta, equipamento e exercicios praticos.
Além do equipamento mencionado, uma série adequada de cartazes, graficos de parede, e catalogos dos fabricantes,

mostrando operacdes, ferramentas e equipamento relacionados com o conteGdo da formagdo devem estar
disponiveis durante a implementagao da formagao.
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INFORMAGAO ESPECIFICA CORRESPONDENTE AOS RESULTADOS DE APRENDIZAGEM
Resultado de Aprendizagem 1:

Instrucéo verbal, aplicando o manual do curso, cartazes efc.
Instrugdo pratica apresentando equipamento de protec¢éo pessoal.
Exercicio: Os formandos vestem o equipamento de seguranca.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Resultado de Aprendizagem 2:

Instrucéo verbal, aplicando o manual do curso e desenhos elaborados num quadro.
Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos medem e tragam varios objectos.

Material necessario: Ferramenta de medic&o e tragagem
Chapa de ferro efou aco.

Resultado de Aprendizagem 3:

Instrugéo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos cortam, martelam, limam, dobram e fixam os objectos medidos e tracadas no resultado de
aprendizagem 2, em conformidade com as especificagdes dadas no manual do curso.

Material necessario: Jogos de ferramentas manuais para operagdes fundamentais
Guilhotina
Quinadeira
Rebites
Chapa de ferro e/ou ago.

Resultado de Aprendizagem 4:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos operam uma ou mais maquinas de perfuragéo de coluna, furando as pegas descritas no
manual do curso.

Material necessario: Jogos de ferramentas manuais para operagdes fundamentais
Engenho de furar de coluna com acessorios
Brocas de varios tamanhos
Chapa de ferro e/ou ago.

Resultado de Aprendizagem 5:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando 0 manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos abrem rosca em varias pegas metalicas, aplicando as especificagdes dadas no manual do
curso.
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Material necessario: Jogos de ferramentas manuais para operagdes fundamentais
Ferramenta para abertura de rosca métrica
Chapa de ferro e/ou aco.

Resultado de Aprendizagem 6:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
Instrucéo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos produzem um artefacto em conformidade com as instru¢des dadas no manual do curso.

Material necessario: Jogos de ferramentas manuais para operagdes fundamentais
Ferramenta de medicao e tragagem
Ferramenta para abertura de rosca métrica
Guilhotina
Quinadeira
Engenho de furar de coluna com acessorios
Brocas de varios tamanhos
Chapa e perfis de ferro e/ou ago
Rebites.

Resultado de Aprendizagem 7:

Instrugéo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos mantém e limpam ferramentas, equipamento e oficina, em conformidade com as instrugdes
do manual do curso.

Material necessario: Material geral para limpeza oficinal
Material geral para execucdo de manutengdo preventiva.
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O historial do resultado de aprendizagem 1 seja completado em primeiro lugar. Os resultados de aprendizagem 2, 3, 4
e 5 seguem numa sequéncia légica. Enfase é dada no resultado de aprendizagem 6.

Instrumentos de Avaliagao

Resultado de aprendizagem 1:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho: Vestido, calgado e equipado correctamente.

Resultado de aprendizagem 2:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 3:

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 4:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 5:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 6:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho:
Resultado de aprendizagem 7:
Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho:

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil

Ferramenta para medir e tragar seleccionada correctamente.
Chapas, perfis e pegas tragadas correctamente.

Ferramenta e equipamento seleccionada correctamente
Ferramenta e equipamento seleccionado sao aplicados correctamente
Pecas metalicas manufacturadas correctamente.

Ferramenta e equipamento para furar seleccionada correctamente
Pecas metalicas furadas correctamente.

Ferramenta para abrir rosca seleccionada correctamente
Rosca aberta em pegas metalicas correctamente.

Materiais seleccionadas correctamente
Artefacto manufacturado correctamente

Equipamento e ferramenta limpa e mantida
Oficina e bancadas limpas e mantidas.
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Titulo da Unidade de Competéncia

Preparar pecas metalicas para processos de soldadura.

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
Esta unidade de competéncia ira preparar os formandos a trabalharem com seguranga nas oficinas de serralharia
civil e soldadura, na tragagem de materiais de ago, cortar e preparar pegas de aco usando serrote mecanico e

rebarbadora eléctrica, fixar pegas soldadas de ago em posi¢des especificadas, limpar e realizar a manutengao da
oficina, ferramentas e maquinas.

Cadigo | UC EPI12002201 Nivel do QNQP | Certificado Vocacional 2
Campo | Engenharia e Produgéo Industrial Subcampo Mecanica
Data de Registo Data de Revisao do
Registo
Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagio

Competéncia

1.

Cumprir com os
regulamentos de
higiene e seguranca e
ambientais durante a
preparagéo de pegas
metélicas para

a) Descrever correctamente as regras de seguranca para
uma oficina de soldadura e corte.

b) Identificar correctamente os sinais e simbolos de
seguranga da oficina.

c) Descrever correctamente os procedimentos de resposta a
acidentes e ocorréncias.

d) Descrever correctamente os métodos e equipamento de

Sinais e simbolos:
obrigatdrios, avisos,
adverténcia.

Acidente e ocorréncia:
corpo, fogo,
derramamento, eléctrico,

soldadura. protecgao pessoal. embaraca.
e) Vestir rounas e equinamento de nroteccio nessoal
Evidéncias Requeridas Roupa e equipamento de
Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de proteccdo pessoal:
demonstrar uma compreensao de regras especificas de capacete, oculos
higiene e seguranga e ambientais da oficina. protectores, luvas,
protectores de ouvidos,
Evidéncia de desempenho de que o formando veste as fato-macaco, avental, e
roupas de protecgao e equipamento de seguranga correctos calgado de protecgo.
de enquanto estiver no ambiente da oficina.
Equipamento para
combate de incéndios.
Extintores
2 a) ldentificar as dimensdes funcionais e as tolerancias O &mbito de aplicacéo

Tragar diferentes pecas
metalicas para unido
por soldadura.

dadas de acordo com as instrucdes do desenho.

b) Assegurar que todas as dimensées funcionais estéo
correctas dentro das tolerancias dadas.

c) Seleccionar e usar correctamente e com seguranga as
ferramentas de medic&o e tracagem.

d) Tragar correctamente as pegas metélicas apropriadas
para o corte e soldagem.

Evidéncias Requeridas

para este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho
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Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando é capaz de
descrever, identificar e interpretar instru¢des de dimensdes
e toleréncias para a preparagéo de componentes para o
corte e soldadura

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
seleccionar e usar correctamente as ferramentas de
medi¢&o e tracagem

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
tracar pecas metélicas serem cortadas e preparadas para a
soldadura

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagdo

3.
Cortar e preparar
pecas metalicas.

a) Identificar as principais partes de um serrote mecanico e
montar uma lamina de corte apropriada segundo com o
manual de instrugbes do fabricante.

b) Operar um serrote mecanico com seguranga, e cortar
comprimentos de deferentes formas de metais ferrosos a
uma precisao de +/- 1 mm por comprimento.

c) ldentificar correctamente as principais partes de uma
esmeriladora, montar correctamente uma pedra de esmeril
apropriada numa maquina esmeriladora, de acordo com o
manual de instrugbes do fabricante.

d) Operar a esmeriladora de pedestal com seguranca, e
esmerilar diferentes formas e contornos de pecas de metais
ferrosos numa preciséo apropriada para pegas a serem
soldadas.

e) Identificar as principais pegas de uma rebarbadora
eléctrica, e montar correctamente o disco apropriado na
rebarbadora, de acordo com 0 manual de instrugdes do
fabricante.

e

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando ¢ capaz de
identificar correctamente as principais partes constituintes de
uma serra mecanica, uma esmeriladora de pedestal e uma
rebarbadora eléctrica

Evidéncia de desempenho de que o formando é capaz de
seleccionar, aplicar e usar de forma apropriada o serrote

mecanico, esmeriladora de pedestal e rebarbadora para
realizar trahalhne de ecarte & aemerilanem eaniindn

O ambito de aplicacdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho

4,

Arrumar, limpar e
realizar a manutengao
das oficinas,
ferramentas e
méaquinas.

a) Limpar e fazer manuteng&o de ferramentas manuais e
equipamentos.

b) Limpar e fazer manutengéo ferramentas e maquinas
eléctricas aplicadas.

c) Limpar as mesas e 0 chdo da oficina

Evidéncias Requeridas

O ambito de aplicagdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho
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Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando pode explicar
as necessidades e vantagens de limpar e realizar
manutengao das ferramentas e maquinas.

Evidéncia de desempenho de que o formando pode limpar, e
realizar a manutengao das ferramentas, equipamento da
oficina e o chao das oficinas a um nivel adequado,

assegurando o ambiente eficiente e seguro do local de
trahalhn
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Preparar pegas metalicas para processos de soldadura
INFORMAGAO COMPLEMENTAR
Numero de horas normativas:
O tempo normativo de aprendizagem para este modulo é de 50 horas.
As horas normativas de aprendizagem foram atribuidas ao médulo, com base no tempo estimado para o formando
alcangar os padrbes estabelecidos, cujo ponto de partida é segundo o descrito nos requisitos de entrada. O uso das
horas normativas para o desenho do programa e definigdo dos horarios € somente para orientagao.

Justificagao do médulo

Este mddulo é concebido para permitir que os formandos adquiram habilidades basicas nos procedimentos de
trabalho profissional em oficinas de serralharia civil e soldadura.

E o segundo modulo de uma sequéncia de cinco modulos. Para frequentar este médulo deve ter completado o
maédulo “Realizar procedimentos bésicos de trabalho nas oficinas de construgdo mecénica’.

O formando ira saber como preparar pegas metalicas para processos de soldadura.

Orientag6es sobre o contetido e contexto de aprendizagem:

Os manuais didacticos contém desenhos e instrugdes sobre ferramenta, equipamento e exercicios praticos.

Além do equipamento mencionado, uma série adequada de cartazes, graficos de parede, e catalogos dos fabricantes,

mostrando operacdes, ferramentas e equipamento relacionados com o conteido da formagdo devem estar
disponiveis durante a implementagao da formagao.

INFORMAGAO ESPECIFICA CORRESPONDENTE AOS RESULTADOS DE APRENDIZAGEM
Resultado de Aprendizagem 1:

Instrucéo verbal, aplicando o manual do curso, cartazes etc.
Instrugéo pratica apresentando equipamento de protecgéo pessoal.
Exercicio: Os formandos vestem o equipamento de seguranca.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Resultado de Aprendizagem 2:

Instrucdo verbal, aplicando o manual do curso e desenhos elaborados num quadro.
Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos medem e tragam varios objectos para preparagéo de soldadura.

Material necessario: Ferramenta de medic&o e tragagem
Chapa de ago
Barras de aco
Cantoneira
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Resultado de Aprendizagem 3:
Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos cortam e preparam varias pegas metalicas em conformidade com as especificagdes dadas
no manual do curso.
Material necessario: Serrote mecénico
Esmeriladora de pedestal
Rebarbadora eléctrica com discos
Chapa de aco
Barras de aco
Cantoneira
Resultado de Aprendizagem 4:
Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos mantém e limpam ferramentas, equipamento e oficina, em conformidade com as instrugdes
do manual do curso.

Material necessario: Material geral para limpeza oficinal
Material geral para execugao de manutengéo preventiva.

METODOS DE AVALIACAO

O historial do resultado de aprendizagem 1 seja completado em primeiro lugar. Os resultados de aprendizagem 2, 3 e
4 seguem numa sequéncia légica. Enfase é dada no resultado de aprendizagem 3.

Instrumentos de Avaliagao

Resultado de aprendizagem 1:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho: Vestido, calgcado e equipado correctamente.
Resultado de aprendizagem 2:

Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho: Ferramenta para medir e tragar seleccionada correctamente.
Pecas para soldadura tragadas correctamente.

Resultado de aprendizagem 3:
Ficha de trabalho
Evidéncia de desempenho: Ferramenta e equipamento seleccionada correctamente.

Ferramenta e equipamento seleccionado sao aplicados correctamente.
Pecas metalicas para soldadura preparadas correctamente.
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Resultado de aprendizagem 4:
Ficha de trabalho

Evidéncia de desempenho: Equipamento e ferramenta arrumada, limpa e mantida.
Oficina e bancadas arrumadas, limpas e mantidas.
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4.3. Soldar, brasar e cortar pegas metalicas usando o equipamento oxiacetilénico no plano horizontal

Titulo da Unidade de Competéncia

no plano horizontal.

Soldar, brasar e cortar pegas metalicas usando equipamento oxiacetilénico

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
Esta unidade de competéncia ira preparar os formandos a descreverem o processo de soldagem, brasagem e corte
com equipamento oxiacetilénico no plano horizontal, preparar a soldadura, brasagem e corte oxiacetilénico,
demonstrar a soldadura, brasagem e corte oxiacetilénico no plano horizontal, bem como cuidar e armazenar os
consumiveis e equipamento.

Cadigo | UC EPI12003201 Nivel do QNQP | Certificado Vocacional 2
Campo | Engenharia e Produgéo Industrial Subcampo Mecanica
Data de Registo Data de Revisao do
Registo
Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagio

Competéncia

1.

Descrever 0 processo
de soldadura, brasagem
e corte com
equipamento
oxiacetilénico no plano
horizontal.

a) Definir a soldadura, brasagem e corte oxiacetilénico
manual.

b) Listar as ferramentas e materiais usados na soldadura,
brasagem e corte oxiacetilénico manual.

c) Definir o0 equipamento usado na soldadura, brasagem e
corte oxiacetilénico.

d) Definir os consumiveis para a soldadura, brasagem e
corte oxiacetilénico.

B LI SIS RN 1 I T R

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando € capas de
definir termos relacionados com os processos de soldadura,
brasagem e corte oxiacetilénico manual no plano horizontal,
listar as ferramentas necessarias listar os metais adequados
para 0s processos, listar os consumiveis, listar os aspectos
basicos de seguranga necessarios.

Soldadura, brasagem e
corte oxiacetilénico manual
no plano horizontal.

Ferramentas: Fita métrica,
régua de ago, martelo e
escova de ago, agulhas de
limpeza.

Equipamento: Cilindros para
acetileno e oxigénio,
reguladores de presséo,
mandémetros, arrestores de
chama, valvula, mangueira,
magarico, pontas do
magarico.

Consumiveis: Acetileno,
oxigénio, varetas de
soldadura, varetas de
brasagem, fluxo, papel
esmeril.

2,

Preparar as pegas
antes da soldadura,
brasagem e corte
oxiacetilénico.

a) Preparar as pecas antes da soldadura, brasagem e corte
oxiacetilénico conforme especificado no Desenho técnico.
b) Verificar as dimensdes e alinhamento nas pegas
metalicas, conforme especificado no Desenho técnico, antes
soldadura, brasagem e corte oxiacetilénico.

c) Para a soldadura e brasagem oxiacetilénico, fixar as
pecas nas posicdes especificadas no desenho técnico. Para
o corte oxiacetilénico, tracar correctamente as partes
ferrosas a serem cortadas.

d) Verificar se a execugéo do trabalho observa os
procedimentos relevantes de higiene e seguranca.

Evidéncias Requeridas

Materiais para a soldadura
oxiacetilénico: Pecas de
chapas metalicas com
espessurade entre 1e 3
mm. Pecas de perfis
ferrosos com uma
espessurade entre 1e 3
mm.

Materiais para brasagem:
Pecas de tubos de cobre e
casquilhos com didmetros
entre 10-30 mm.
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Evidéncia pratica de que as pecas foram seleccionadas,
verificadas, limpas, esmeriladas e alinhadas de acordo com
as especificagdes estabelecidas no desenho técnico.

Evidéncia pratica de que as instrugdes de higiene e
seguranca sdo observadas durante a preparacédo das pegas
antes da soldadura.

Materiais para corte
oxiacetilénico: Chapas de
ago com espessura de entre
10 a 50 mm.

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicago

3.

Realizar verificacdes
pré operacionais do
equipamento
oxiacetilénico para
soldagem, brasagem e
corte.

a) Identificar e seleccionar equipamento para cada um dos
processos de soldadura, brasagem e corte oxiacetilénico.
b) Identificar perigos de higiene e seguranca relacionados
com 0s processos de soldadura brasagem e corte
oxiacetilénico, de acordo com as praticas padréo das
oficinas.

c) Realizar uma verificag&o pré operacional da soldadura,
brasagem e corte oxiacetilénico de acordo com as praticas
padr&o das oficinas.

d) Seleccionar o tamanho correcto da ponta do magarico
para a operacao pretendida e pré ajustar correctamente as

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de que o equipamento para soldadura,
brasagem e corte oxiacetilénico foi correctamente
seleccionado, conectado e ajustado, e esté operacional.

Evidéncia pratica de que as instrugbes de higiene e
seguranca sdo observadas durante a instalagao da

O ambito de aplicagdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho.

4,

Fabricar pegas com
equipamento
oxiacetilénico na
posi¢ao horizontal.

a) Seleccionar o tipo e dimensdes das varetas de soldadura,
varetas de brasagem e o fluxo de acordo com o tipo de
material e a operagao pretendida e conforme especificado no
desenho técnico.

b) Demonstrar unido soldada a topo no plano horizontal
(posicdes 1G e 2F) de chapas de agos.

c) Demonstrar unido soldada a topo e unido soldada em T no
plano horizontal de perfis ferrosos

d) Demonstrar a brasagem na posi¢éo plana horizontal de
tubos e casquilhos de cobre.

e) Demonstrar o corte oxiacetilénico de chapas de ago no
plano horizontal

f) Aplicar procedimentos relevantes de higiene e seguranga.

Evidéncias Requeridas

Soldadura oxiacetilénica de
pecas de chapas de ago
com uma espessura de
entre 1 e 3 mm.

Soldadura oxiacetilénica de
pecas de perfis ferrosos
com uma espessura de
entre 1 -3 mm.

Brasagem de pecas de
tubos e casquilhos de cobre
com didametros de entre 10-
30 mm.

Corte oxiacetilénico de
chapas de ago com uma
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Para a soldadura oxiacetilénica:

Evidéncia pratica de soldadura correcta do comprimento de
pelo menos 200 mm de unido soldada a topo, de pelo menos
200 mm de unido soldada sobreposta no plano horizontal.

Para a brasagem:
Evidéncia pratica de brasagem correcta de pelo menos 5
unides de tubos de cobre e respectivos casquilhos.

Para o corte oxiacetilénico:
Evidéncia pratica de corte correcto de um ou mais
comprimentos, totalizando pelo menos 1000 mm

Evidéncia pratica de que as instrugdes de higiene e
seqliranca sAn nhservadas durante o nrocessn de soldadiira

espessura de entre 10 - 50
mm.

Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagdo
Competéncia
5. a) Remover todos residuos, salpicos, fluxo etc. das pegas As pegas soldadas,
Inspeccionar 0s soldadas, brasadas e cortadas. brasadas e cortadas sdo

defeitos das pecas
soldadas, brasadas e
cortadas em
conformidade com as
especificacdes do
desenho

b) Verificar se todas as pecgas correspondem com as
especificacdes das medidas, e outras especificagdes de
qualidade, conforme estabelecido no desenho técnico.

c) Realizar um teste mecénico simples das pegas soldadas e

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de que a escbria e salpico foram removidos
das pecas soldadas.

Evidéncia pratica de medi¢do correcta e inspecgao visual das
pecas soldadas.

Evidéncia pratica de testes mecanicos simples das pegas
soldadas.

CuidAnnin nrAtina Aa ramadiania faita anareantamanta dac

medidas.

As pegas soldadas e séo
submetidas a testes
mecanicos simples.

6.

Cuidar e armazenar os
consumiveis e
equipamento de
soldadura, brasagem e
corte

a) Cuidar das ferramentas e equipamento segundo
instrugdes escritas.

b) Armazenar ferramentas e equipamento segundo
instrugdes escritas.

c) Armazenar consumiveis de soldadura e corte segundo
instrucGes escritas

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de cuidado e armazenamento de
equipamento, ferramentas e consumiveis de soldadura e
corte.

O ambito de aplicacdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho.
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Soldar, brasar e cortar pegas metalicas usando o equipamento oxiacetilénico no plano horizontal
INFORMAGAO COMPLEMENTAR

Numero de horas normativas:
O tempo normativo de aprendizagem para este modulo é de 70 horas.
As horas normativas de aprendizagem foram atribuidas ao médulo, com base no tempo estimado para o formando
alcangar os padrbes estabelecidos, cujo ponto de partida é segundo o descrito nos requisitos de entrada. O uso das
horas normativas para o desenho do programa e definigdo dos horarios € somente para orientagao.
Justificagao do médulo
Este mddulo é concebido para permitir que os formandos adquiram habilidades nos procedimentos de trabalho
profissional de soldadura e corte de pecas de ago e brasagem de pecas metalicas, usando equipamento oxi-

acetilénico, no plano horizontal.

E o primeiro médulo de soldadura, brasagem e corte com equipamento oxi-acetilénico. Para frequentar este médulo
deve ter completado o modulo “Preparar pegcas metalicas para processos de soldadura”.

O formando ird saber como soldar e cortar pecas de ago e como brasar pegas metalicas, usando o0 equipamento oxi-
acetilénico, no plano horizontal.

Orientag6es sobre o contetido e contexto de aprendizagem:

As habilidades bésicas neste modulo ddo uma boa ideia sobre 0 essencial para conseguir soldar e cortar pecas de
aco e brasar pegas metalicas, usando o equipamento oxi-acetilénico, com seguranga nas oficinas de serralharia civil e
soldadura, nomeadamente descrever termos, materiais, métodos, ferramentas e maquinas associadas com a
soldadura, corte e brasagem com equipamento oxi-acetilénico, preparar a soldadura, corte e brasagem, demonstrar a
soldadura, corte e brasagem com equipamento oxi-acetilénico no plano horizontal, bem como cuidar e armazenar
consumiveis e equipamento para soldadura, corte e brasagem com equipamento oxi-acetilénico.

Os manuais didacticos contém desenhos e instru¢des sobre ferramenta, equipamento e exercicios praticos.
Além do equipamento mencionado, uma série adequada de cartazes, gréaficos de parede, e catalogos dos fabricantes
de equipamento e consumiveis de soldadura, corte e brasagem com equipamento oxi-acetilénico, mostrando

operacdes, ferramentas e equipamento relacionados com o contetdo da formagao devem estar disponiveis durante a
implementag&o.

INFORMAGAO ESPECIFICA CORRESPONDENTE AOS RESULTADOS DE APRENDIZAGEM

Resultado de Aprendizagem 1:

Instrugao verbal, aplicando o manual do curso, cartazes etc.

Instrucdo pratica apresentando equipamento e consumiveis para soldadura, corte e brasagem com equipamento oxi-
acetilénico, e equipamento de seguranca.

Exercicio: Os formandos vestem o equipamento de seguranga.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Restante material incluido nos manuais do médulo.

Resultado de Aprendizagem 2:
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Instrucéo verbal, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos preparam as pegas de ago para soldadura e corte e as pegas metélicas para brasagem, em
conformidade com as especificagdes dadas no manual do curso.

Material necessario: Equipamento de proteccao pessoal.
Jogo de ferramentas manuais para soldadura, corte e brasagem.
Jogo de garrafas de acetileno e oxigénio, completo com todos os acessérios.
Chapas metalicas com espessura 1 — 3 mm.
Tubo e casquilhos de cobre com didmetros entre 10 e 30 mm.
Chapa de ago com espessura entre 10 e 50 mm.

Resultado de Aprendizagem 3:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
Instrucéo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos realizam verificagdes pré-operacionais do equipamento oxi-acetilénico.

Material necessario: Equipamento de proteccao pessoal.
Jogo de ferramentas manuais para soldadura, corte e brasagem.
Jogo de garrafas de acetileno e oxigénio, completo com todos os acessérios.
Vareta de soldadura e brasagem.
Fluxo e papel esmeril.

Resultado de Aprendizagem 4:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrucéo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos soldam e cortam uma série de pegas de ago e brasam pegas metalicas, em conformidade
com as instru¢des do manual do curso.

Material necessario: Equipamento de proteccao pessoal.
Jogo de ferramentas manuais para soldadura, corte e brasagem.
Jogo de garrafas de acetileno e oxigénio, completo com todos os acessorios.
Chapas de ago com espessura 1 — 3 mm.
Perfis de aco (cantoneira, tubo rectangular etc.) com espessura
entre 1 e 3 mm.
Tubo e casquilhos de cobre com didmetros entre 10 e 30 mm.
Chapa de ago com espessura entre 10 e 50 mm.
Varetas de soldadura e de brasagem.
Fluxo e papel esmeril.

Resultado de Aprendizagem 5:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
Instrucdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
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Exercicio: Os formandos inspeccionam e remediam as pegas de a¢o soldadas e cortadas e as pegas metélicas
brasadas anteriormente (resultado de aprendizagem 4) em conformidade com as instrugées do manual do curso.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Jogo de ferramentas manuais para soldadura, corte e brasagem
Prensa hidraulica
Rebarbadora eléctrica
Pecas soldadas e brasadas.

Resultado de Aprendizagem 6:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos cuidem e limpam ferramentas, equipamento e oficina, em conformidade com as instrugées
do manual do curso.

Material necessario: Material geral para limpeza oficinal.
Material geral para armazenagem de consumiveis para soldadura.

METODOS DE AVALIACAO

O historial do resultado de aprendizagem 1 seja completado em primeiro lugar. Os resultados de aprendizagem 2, 3,
4, e 5 seguem numa sequéncia logica. Enfase é dada no resultado de aprendizagem 4.

Instrumentos de Avaliagao
Resultado de aprendizagem 1:
Ficha de trabalho
Resultado de aprendizagem 2:
Evidéncia de desempenho: Pecas de ago e pegas metélicas preparadas correctamente para
soldadura, corte e brasagem.
Pecas fixadas nas posi¢des correctas, conforme as especificagdes dos desenhos.
Instrucdes de higiene e seguranga aplicadas correctamente.
Resultado de aprendizagem 3:
Evidéncia de desempenho: Equipamento e consumiveis para a soldadura, corte e brasagem seleccionados
correctamente.
Verificagdo pré-operacional realizado correctamente.
Instrucdes de higiene e seguranga aplicadas correctamente.
Resultado de aprendizagem 4:
Evidéncia de desempenho: Para a soldadura oxi-acetilénica: Evidéncia pratica de soldadura correcta do

comprimento de pelo menos 200 mm de unido soldada a topo, de pelo menos 200
mm de unido soldada sobreposta no plano horizontal.
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Resultado de aprendizagem 5:

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 6:

Evidéncia de desempenho:
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Para a brasagem: Evidéncia pratica de brasagem correcta de pelo menos 5
unides de tubos de cobre e respectivos casquilhos.

Para o corte oxi-acetilénico: Evidéncia pratica de corte correcto de um ou mais
comprimentos, totalizando pelo menos 1000 mm.

Evidéncia pratica de que as instrugdes de higiene e seguranca séo
observadas durante o processo de soldadura.

As medidas das pegas de aco soldadas e cortadas e as pegas metalicas brasadas
estdo dentro das tolerancias em conformidade com os desenhos técnicos.

As pecas soldadas e brasadas passam o teste mecanico simples, conforme os
critérios de qualidade mencionados no manual do curso.

Os cantos das pecas cortadas com equipamento oxi-acetilénico s&o
inspeccionadas e verificadas, conforme os critérios de qualidade mencionados no
manual do curso.

Regras de higiene e seguranga sdo observadas durante o processo de remédio
das pegas metélicas soldadas.

Equipamento e ferramenta limpa e mantida

Equipamento e ferramenta arrumada e armazenada correctamente
Consumiveis de soldadura, corte e brasagem arrumada e armazenado
correctamente.
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4.4. Soldar pegas de ferro e ago macigo usando a soldadura manual por arco eléctrico com eléctrodos
revestidos, no plano horizontal

Titulo da Unidade de Competéncia

com eléctrodos revestidos no plano horizontal.

Soldar pegas de ferro e ago usando a soldadura manual por arco eléctrico

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
Esta unidade de competéncia ira preparar os formandos para descreverem termos, materiais, métodos, ferramentas e
magquinas associadas com a soldadura por arco eléctrico, preparar a soldadura por arco eléctrico, demonstrar a
soldadura manual por arco eléctrico de eléctrodos revestidos no plano horizontal, bem como cuidar e armazenar
consumiveis e equipamento de soldadura.

Cadigo | UC EPI12004201 Nivel do QNQP | Certificado Vocacional 2
Campo | Engenharia e Produgéo Industrial Subcampo Mecanica
Data de Registo Data de Revisao do
Registo
Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagdo

Competéncia

1.

Descrever o processo
de soldadura por arco
eléctrico de eléctrodo
revestido

a) Definir a soldadura manual por arco eléctrico

b) Listar ferramentas e materiais usados na soldadura
manual por arco eléctrico.

c) Definir as maquinas usadas na soldadura manual por
arco eléctrico.

d) Listar dois tipos diferentes de eléctrodos de soldadura

e) Listar aspectos basicos de seguranga relacionados com a

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando € capaz de
definir os termos da soldadura por arco eléctrico, listar as
ferramentas necessaérias, listar 0 ago adequado para a
soldadura por arco eléctrico, listar pelo menos dois tipos
diferentes de eléctrodos, e listar os aspectos basicos
necessarios de seguranca, i.e. protec¢do dos olhos, cara,
pele, proteccdo contra inalagdo de fumos de soldadura bem
como identificagdo de perigos de choque eléctrico do
processo de soldadura.

Soldadura manual por arco
eléctrico de eléctrodo
revestido.

Ferramentas: Porta-
eléctrodo, grampo de
massa, cabos de soldadura,
martelo, escova de aco,
rebarbadora.

Méaquinas: Maquina
universal de soldadura por
arco eléctrico com
paréametros de 50 — 200
amperes

Eléctrodos: Rutile e basico.

2.

Realizar verificacdes
pré operacional do
equipamento de
soldadura por arco
eléctrico de eléctrodo
revestido

a) ldentificar e seleccionar equipamentos de soldadura por
arco eléctrico manual de eléctrodo revestido conforme
especificado na instru¢do do desenho.

b) Identificar perigos de higiene e seguranca relacionados
com o processo de soldadura manual por arco eléctrico, de
acordo com as praticas padréo do local de trabalho.

¢) Realizar uma verificagéo pré operacional do equipamento
de soldadura por arco eléctrico de eléctrodo revestido, de
acordo com as praticas padrao do local de trabalho.

Evidéncias Requeridas

Equipamento para
soldadura por arco eléctrico
manual de eléctrodo
revestido.

Desenho de instrucéo de
soldadura.

Equipamento de seguranca.
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Evidéncia pratica de que o equipamento para a soldadura
por arco eléctrico de eléctrodo revestido foi correctamente
seleccionado e esta operacional.

Evidéncia pratica de que as instrugdes de higiene e
seguranca sdo observadas durante a instalagéo do
equipamento de soldadura.

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagdo

3

Preparar as pecgas
metalicas antes da
soldadura

a) Preparar as pegas, incluindo chanfro, antes da soldadura
conforme especificado no desenho das instrugdes de
soldadura.

b) Verificar as dimensdes e alinhamento conforme
especificado no desenho de instrugdes de soldadura.

c) Fixar pegas de soldadura na posicao especificada nas
instrugdes de soldadura.

d) Verificar se a execugao do trabalho observa os
nrocedimentas relevantes de higiene e seauranca

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de que as pegas foras preparadas e de
acordo com as especificagdes estabelecidas no desenho.

Evidéncia pratica de que as pegas foram fixadas conforme
estabelecido no desenho.

Evidéncia pratica de que as regras de higiene e seguranga
sao0 observadas durante a preparagao das pegas antes da

Pecas de chapas metalicas
com uma espessura entre 3
e 10 mm.

Pecas de cantoneiras com
espessura entre 3 e 10 mm.

Eléctrodos rutile de 2,5 mm.

4

Soldar as pegas no
plano horizontal

a) Seleccionar correctamente o tipo e as dimensdes dos
eléctrodos de soldadura.

b) Demonstrar unido soldada a topo, unido soldada
sobreposta e unido soldada em T de chapas metalicas no
plano horizontal (posigbes 1F, 2F e 1G).

c) Demonstrar unido soldada a topo, e unido soldadaem T
de cantoneiras no plano horizontal (posi¢des 1G).

Evidéncias Requeridas

Para soldadura de chapas de ago:

Evidéncia pratica de soldadura correcta de comprimento de
pelo menos 300 mm de unido soldada a topo, de pelo menos
300 mm de uniéo soldada sobreposta e de pelo menos 300
mm de unido soldada em T no plano horizontal.

Para a soldadura de cantoneiras:

Evidéncia pratica de correcta soldadura de comprimentos de
pelo menos 100 mm de unido soldada a topo e de pelo
menos 100 mm de unido soldada em T no plano horizontal.

Evidéncia pratica de que as regras de higiene e seguranga
sa0 observadas durante o processo de soldadura.

Pecas de chapas de ago
com espessura entre 3 e 10
mm.

Pecas de cantoneiras com
espessura entre 3 e 10 mm.

Eléctrodos de Rutile e
basicos com didmetro de
2,5-4,0 mm.

Detalhes adicionais estéo
expressos nos Critérios de
Desempenho.
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Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagdo

5.

Inspeccionar as pegas
soldadas para defeitos
segundo as
especificagdes do
desenho

a) Remover a escéria e salpico das pecas soldadas.

b) Verificar se as pecas soldadas correspondem com as
medidas das especificacdes estabelecidas no desenho da
soldadura.

c) Realizar um teste mecénico simples das pegas soldadas.

n 1t c u 1 11

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de que a escoria e salpico foram removidos
das pegas soldadas.

Evidéncia pratica de medidas correctas e inspecgao visual
das pegas soldadas.

Evidéncia pratica de testes mecanicos simples das pegas
soldadas.

As pecas soldadas
descritas no Elemento de
Competéncia 4 séo
submetidas a um teste
mecanico simples.

Remediacao feita com
martelo, cinzel, escova de
aco e/ou rebarbadora
eléctrica, antes da
reparagao da soldadura.

6.

Cuidar e armazenar
consumiveis e
equipamento de
soldadura

a) Cuidar as ferramentas e equipamento segundo as
instrugdes escritas.

b) Armazenar as ferramentas € o equipamento segundo as
instrugdes escritas.

c) Armazenar os consumiveis de soldadura segundo as

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de cuidado e armazenamento do
equipamento, ferramentas e consumiveis de soldadura

O ambito de aplicacdo para
este resultado de
aprendizagem esta
expresso nos critérios de
desempenho.
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Soldar pecas de ferro e ago macigo usando a soldadura manual por arco eléctrico com eléctrodos revestidos,
no plano horizontal

INFORMAGAO COMPLEMENTAR
Numero de horas normativas:
O tempo normativo de aprendizagem para este modulo € de 110 horas.

As horas normativas de aprendizagem foram atribuidas ao médulo, com base no tempo estimado para o formando
alcangar os padrdes estabelecidos, cujo ponto de partida é segundo o descrito nos requisitos de entrada. O uso das
horas normativas para o desenho do programa e definigdo dos horarios € somente para orientagao.

Justificagdo do médulo

Este modulo é concebido para permitir que os formandos adquiram habilidades nos procedimentos de trabalho
profissional de soldadura de pegas de ago usando a soldadura manual por arco eléctrico com eléctrodos revestidos,
no plano horizontal.

E o primeiro médulo de soldadura por arco eléctrico com eléctrodos revestidos. Para frequentar este modulo deve ter
completado o modulo “Preparar pegas metalicas para processos de soldadura”.

O formando ird saber como soldar pegas de ago usando a soldadura manual por arco eléctrico com eléctrodos
revestidos, no plano horizontal.

Orientag6es sobre o contetido e contexto de aprendizagem:

As habilidades basicas neste mddulo dao uma boa ideia sobre o essencial para conseguir soldar pecas de ago
manualmente com eléctrodos revestidos e executar as tarefas de soldadura com seguranga nas oficinas de
serralharia civil e soldadura, nomeadamente descrever termos, materiais, métodos, ferramentas e maquinas
associadas com a soldadura por arco eléctrico, preparar a soldadura por arco eléctrico, demonstrar a soldadura
manual por arco eléctrico de eléctrodos revestidos no plano horizontal, bem como cuidar e armazenar consumiveis e
equipamento de soldadura.

Os manuais didacticos contém desenhos e instrugdes sobre ferramenta, equipamento e os exercicios praticos.
Além do equipamento mencionado, uma série adequada de cartazes, gréaficos de parede, e catalogos dos fabricantes

de equipamento e consumiveis de soldadura, mostrando operagdes, ferramentas e equipamento relacionados com o
conteldo da formagdo devem estar disponiveis durante a implementacao.

INFORMAGAO ESPECIFICA CORRESPONDENTE AOS RESULTADOS DE APRENDIZAGEM
Resultado de Aprendizagem 1:

Instrugdo verbal, aplicando o manual do curso, cartazes efc.

Instrucdo pratica apresentando equipamento e consumiveis para soldadura por arco eléctrico, e equipamento de
seguranga.

Exercicio: Os formandos vestem o equipamento de seguranca.
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Material necessario: Equipamento de proteccao individual.
Restante material incluido nos manuais do médulo

Resultado de Aprendizagem 2:

Instrugéo verbal, aplicando 0 manual do curso.
Instrucéo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina
Exercicio: Os formandos realizam verificagbes pré-operacionais.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Maquinas de soldadura com acessorios.

Resultado de Aprendizagem 3:

Instrugéo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos preparam as pegas de ago, em conformidade com as especificagdes dadas no manual do
curso.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Magquinas de soldadura com acessorios
Jogo de ferramentas manuais para soldadura
Chapas de ago com espessura de 3-10 mm
Cantoneiro de ago com espessura de 3-10 mm
Eléctrodos rateis 2,5 mm

Resultado de Aprendizagem 4:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos soldam uma série de pegas de aco, em conformidade com as instrugdes do manual do
curso.

Material necessario: Equipamento de protecgao pessoal
Magquinas de soldadura com acessorios
Jogo de ferramentas manuais para soldadura
Chapas de ago com espessura de 3-10 mm
Cantoneiro de ago com espessura de 3-10 mm
Eléctrodos rateis 2,5 - 3,25 - 4,0 mm
Resultado de Aprendizagem 5:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos inspeccionam e remediam as pegas de ago soldadas anteriormente (resultado de
aprendizagem 4) em conformidade com as instrugdes do manual do curso.

Material necessario: Equipamento de proteccao pessoal.
Prensa hidraulica.
Rebarbadora eléctrica.
Jogo de ferramentas manuais para soldadura.
Pecas soldadas.

Resultado de Aprendizagem 6:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso.
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Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.
Exercicio: Os formandos cuidem e limpam ferramentas, equipamento e oficina, em conformidade com as instrugdes

do manual do curso.

Material necessario: Material geral para limpeza oficinal
Material geral para execugao de manutengéo preventiva.

METODOS DE AVALIACAO

O historial do resultado de aprendizagem 1 seja completado em primeiro lugar. Os resultados de aprendizagem 2, 3,
4,5 e 6 seguem numa sequéncia légica. Enfase é dada no resultado de aprendizagem 4.

Instrumentos de Avaliagao
Resultado de aprendizagem 1:
Ficha de trabalho:

Resultado de aprendizagem 2:

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 3:

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 4:

Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 5:

Evidéncia de desempenho:

Certificado Vocacional Il em Serralharia Civil

Equipamento e eléctrodos para a soldadura por arco eléctrico seleccionados
correctamente.

Verificagdo pré-operacional realizado correctamente.

Instrucdes de higiene e seguranga aplicadas correctamente.

Pecas de ago preparadas correctamente para soldadura.

Pecas de aco fixadas nas posi¢Oes correctas, conforme as especificagdes dos
desenhos.

Instrucdes de higiene e seguranga aplicadas correctamente.

Para soldadura de chapas de aco: Soldadura correcta de comprimento de pelo
menos 300 mm de unido soldada a topo, de pelo menos 300 mm de unido
soldada sobreposta e de pelo menos 300 mm de unido soldada em T no plano
horizontal.

Para a soldadura de cantoneiras: Soldadura correcta de comprimentos de pelo
menos 100 mm de unido soldada a topo e de pelo menos 100 mm de unido
soldada em T no plano horizontal.

Regras de higiene e seguranga sdo observadas durante o processo de soldadura.

As pecas soldadas estao livres de escoria e salpico.

46



Resultado de aprendizagem 6:

Evidéncia de desempenho:
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As medidas das pegas soldadas estio dentro das tolerancias em conformidade
com os desenhos técnicos.

As pecas soldadas passam o teste mecénico simples, conforme os critérios de
qualidade mencionados no manual do curso.

As pecas que tiveram defeitos estdo remediados correctamente.

Equipamento e ferramenta limpa e mantida
Equipamento e ferramenta arrumada e armazenada correctamente
Consumiveis de soldadura arrumados e armazenados correctamente.
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4.5. Construir uma estrutura em ferro e ago macico para utilizagao semi-industrial com medidas exactas.

Titulo da Unidade de
Competéncia

Construir uma estrutura em ferro e ago macigo para utilizagdo semi-industrial com
medidas exactas.

Descri¢ado da Unidade de Competéncia:
Esta unidade de competéncia ira preparar os formandos a construir e montar uma estrutura em ferro e ago para
utilizacdo semi-industrial, de acordo com especificagdes e medidas exactas, usando ferramentas e maquinas das

areas de serralharia civil.

Cadigo | UC EPI12005201 Nivel do QNQP | Certificado Vocacional 2
Campo | Engenharia e Producao Industrial Subcampo Mecanica
Data de Registo Data de Revisao do
Registo
Elemento de Critérios de Desempenho Ambito de Aplicagio

Competéncia

1.

Descrever as medidas
e as tolerancias de
componentes metalicos
usando um desenho de
montagem de uma
estrutura metalica para
utilizagdo semi-
industrial.

a) ldentificar as dimensdes funcionais e as tolerancias, de
acordo com as indicagdes dadas num desenho de
montagem.

b) Descrever correctamente as medidas dos componentes
presentes num desenho de montagem.

c) Descrever correctamente as toleréncias das medidas
dos componentes presentes num desenho de montagem.

Evidéncias Requeridas

Evidéncia escrita e/ou oral de que o formando € capaz de
descrever as medidas e as tolerancias dos componentes
para a construgado de uma estrutura metélica semi-
industrial, em conformidade com desenhos e outra
documentacao técnica.

Evidéncia escrita de que o formando é capaz de elaborar
uma lista com todos os componentes que fazem parte de
uma estrutura metélica, com indicagdo das medidas e as
tolerancias de cada componente.

Desenho técnico
tridimensional de uma
estrutura metalica para
utilizagao semi-industrial

Desenho técnico com vista
expandida de montagem de
estruturas metalicas para
utilizagao semi-industrial

2.

Verificar as medidas, as
quantidades e a
qualidade de pegas pré-
fabricadas para
montagem numa
estrutura metélica para

a) Verificar e avaliar as medidas de componentes pré-
fabricados de acordo com documentagao técnica.

b) Verificar as quantidades de componentes pré-fabricados
de acordo com documentagéo técnica.

c) Verificar a qualidade de componentes pré-fabricadas de
acordo com documentacéo técnica.

Evidéncias Requeridas

Ferramentas: Régua
metalica, fita métrica,
esquadro de 90°, esquadro
ajustavel
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utilizagao semi-
industrial.

Evidéncia pratica de que o formando é capaz de medir, e
avaliar o resultado da medig&o, de componentes pré-
fabricados para montagem numa estrutura metalica para
utilizagao semi-industrial.

Evidéncia escrita de que o formando é capaz de elaborar
uma lista de todos os componentes que fazem parte de
uma estrutura metalica para utilizagdo semi-industrial, com
indicagéo das quantidades e qualidades.

Evidéncia escrita de que o formando é capaz de elaborar
uma lista com todos os componentes que fazem parte de
uma estrutura metalica para utilizagdo semi- industrial, com
indicacdo da verificagdo das medidas e das tolerancias de
cada componente.

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagio

3.

Preparar ferramentas
manuais e maquinas de
serralharia civil para
utilizagdo na construgéo
e montagem de uma
estrutura metalica para
utilizagdo semi-

a) Descrever a sequéncia das operagdes para a montagem
de uma estrutura metélica para utilizagao semi-industrial,
em conformidade com documentacao técnica.

b) Preparar todas as ferramentas manuais, e as suas
caracteristicas técnicas, necessarias para a montagem de
uma estrutura metélica para utilizagdo semi-industrial,
utilizando documentagao técnica.

c) Preparar todas as maquinas de serralharia civil, e as

Ferramentas: Riscador,
puncao de bico, régua
metalica, fita métrica,
esquadro de 90°, esquadro
ajustavel, limas, serrote
manual, tesoura manual,
martelos, ferramentas de
rebitagem.

industrial. suas caracteristicas técnicas, necessérias para a
‘ ' T e S Méaquinas: Guilhotina,
_ ' Evidéncias Requelildas quinadeira, maquina de

Evidéncia escrita de que o formando é capaz de elaborar soldadura eléctrica,
uma lista completa com todas as ferramentas manuais e equipamento para soldadura
maquinas de serralharia civil, com descrigdo das suas oxiacetilénico
caracteristicas técnicas, necessarios para a montagem de
uma estrutura metalica para utilizagdo semi- industrial.
Evidéncia pratica de que o formando é capaz de identificar
e preparar todas as ferramentas manuais e maquinas de
serralharia civil, necessarios para a montagem de uma
estrutura metalica para utilizagdo semi- industrial.

4 a) Montar componentes para a constituicao de uma Estrutura metalica para

Realizar a construgao e
a montagem de uma
estrutura metélica para
utilizagdo semi-
industrial usando um
desenho de montagem,
maquinas de serralharia
civil e ferramentas
manuais.

estrutura metalica para utilizagdo semi- industrial, usando
ferramentas manuais de serralharia, em conformidade com
instrugdes técnicas e observando medidas e tolerancias
dadas em documentagéo técnica.

b) Montar componentes para a constituicéo de uma
estrutura metalica para utilizacdo semi- industrial, usando
maquinas tipicas de serralharia civil, em conformidade com
instrugdes técnicas e observando medidas e tolerancias

Evidéncias Requeridas

utilizagdo semi-industrial,
incorporando a aplicagao de
todas as disciplinas de
operagoes bésicas da
oficina de serralharia civil.

Ferramentas: Riscador,
punc&o de bico, régua
metalica, fita métrica,
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Evidéncia pratica de que o formando é capaz de aplicar
todas as ferramentas manuais necessarias, correctamente
para a montagem de uma estrutura metalica para utilizagao
semi- industrial, de acordo com as especificagdes.

Evidéncia pratica de que o formando é capaz de aplicar
todas as maquinas de serralharia civil necessarias,
correctamente para a montagem de uma estrutura metalica
para utilizagdo semi- industrial, de acordo com as
especificagdes.

Evidéncia pratica de que o formando é capaz de montar

esquadro de 90°, esquadro
ajustavel, limas, serrote
manual, tesoura manual,
martelos, ferramentas de
rebitagem.

Maquinas: Guilhotina,
quinadeira, maquina de
soldadura eléctrica,
equipamento para soldadura
oxiacetilénico.

Elemento de
Competéncia

Critérios de Desempenho

Ambito de Aplicagio

5.

Verificar as medidas,
as tolerancias e a
funcionalidade de uma
estrutura metalica
construida e montada,
para utilizagdo semi-
industrial.

a) Verificar e avaliar as medidas exteriores de uma estrutura
metalica montada para utilizagdo semi- industrial, em
conformidade com documentagdo técnica.

b) Verificar folgas e toleréncias nos componentes funcionais
de uma estrutura metélica montada para utilizagéo semi-
industrial, em conformidade com documentagéo técnica.

¢) Verificar a funcionalidade da estrutura metalica montada,
para utilizacdo semi- industrial, em conformidade com
documentacao técnica.

d) Avaliar a qualidade da estrutura metalica montada, para
utilizagdo semi- industrial, em conformidade com
documentacao técnica.

Evidéncias Requeridas

Evidéncia pratica de que o formando é capaz de verificar e
avaliar todas as medidas e tolerancias funcionais de uma
estrutura metalica montada para utilizagdo semi- industrial,
em conformidade com as especificagoes.

Evidéncia pratica de que o formando € capaz de verificar e
avaliar a funcionalidade e a qualidade de uma estrutura
metélica montada para utilizagdo semi- industrial, em
conformidade com as especificagdes.

Ferramentas: Régua
metalica, fita métrica,
esquadro de 90°, esquadro
ajustavel

Estrutura metélica para
utilizacdo semi-industrial,
construida e montada.
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Construir uma estrutura em ferro e ago macico para utilizagao semi-industrial com medidas exactas
INFORMAGAO COMPLEMENTAR

Numero de horas normativas:
O tempo normativo de aprendizagem para este modulo é de 130 horas.
As horas normativas de aprendizagem foram atribuidas ao médulo, com base no tempo estimado para o formando
alcangar os padrbes estabelecidos, cujo ponto de partida é segundo o descrito nos requisitos de entrada. O uso das
horas normativas para o desenho do programa e definigdo dos horarios € somente para orientagao.
Justificagao do médulo
Este mddulo é concebido para permitir que os formandos adquiram habilidades nos procedimentos de trabalho
profissional de construcdo e montagem de estruturas metalicas para utilizacdo semi-industrial aplicando todas as
magquinas e ferramentas que normalmente fazem parte do apetrechamento basico de uma oficina de serralharia civil
soldadura.
E o Ultimo moédulo de uma sequéncia de cinco médulos para uma qualificagdo em “Operagdes de Serralharia Civil €
Soldadura” no nivel vocacional 2. Para frequentar este modulo, o formando deve ter realizado os prévios quatro

maodulos da qualificagdo, com sucesso.

O formando ira saber como construir e montar uma estrutura em ferro e ago macico para utilizagdo semi-industrial
com medidas exactas.

Orientag6es sobre o contetido e contexto de aprendizagem:

As habilidades basicas neste modulo d&do uma boa ideia sobre 0 essencial que é necessario para a conseguir a
construgdo e montagem de uma estrutura semi-industrial em ferro e ago-macigo, com medidas exactas, aplicando as
maquinas e ferramentas manuais que fazem parte do apetrechamento basico de uma oficina de serralharia civil e
soldadura.

Os manuais didacticos contém desenhos e instru¢des sobre ferramenta, equipamento e os exercicios praticos.

Além do equipamento mencionado, uma série adequada de cartazes, gréaficos de parede, e catalogos dos fabricantes

de equipamento e consumiveis de soldadura, mostrando operagdes, ferramentas e equipamento relacionados com o
contetdo da formagdo devem estar disponiveis durante a implementacao.

INFORMAGAO ESPECIFICA CORRESPONDENTE AOS RESULTADOS DE APRENDIZAGEM
Resultado de Aprendizagem 1:

Instrucdo verbal, aplicando o manual do curso, e a documentagao técnica da estrutura semi-industrial a construir e
montar.

Instrucdo pratica apresentando todos os passos da preparagao, construgdo e montagem da estrutura semi-industrial.
Exercicio: Os formandos descrevem todos os passos da preparagao, construgdo e montagem da estrutura semi-

industrial, e descrevem as tolerancias e outros critérios de qualidade da estrutura montada.
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Material necessario: Documentacao técnica da estrutura semi-industrial a construir € montar.
Resultado de Aprendizagem 2:

Instrucéo verbal, aplicando o manual do curso e a documentagéo técnica da estrutura semi-industrial a construir e
montar.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina sobre os critérios usados para a verificagéo das
quantidades e da qualidade dos componentes prefabricados a serem aplicados durante a constru¢éo e a montagem
da estrutura semi-industrial.

Exercicio: Os formandos realizam as verificagdes e controlo dos componentes prefabricados.

Material necessario: Equipamento de medigéo e verificagao.
Componentes prefabricados necessarios para a constru¢do e montagem da estrutura semi-
industrial.

Resultado de Aprendizagem 3:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso, e a documentagao técnica da estrutura semi-industrial a
construir e montar.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina.

Exercicio: Os formandos preparam todas as ferramentas e as maquinas necessarias para construir e montar a
estrutura semi-industrial, em conformidade com a documentag&o técnica da estrutura semi-industrial e descrevem a
sequéncia das operagbes para a montagem a realizar.

Material necessario: Magquina de soldadura de arco eléctrico com acessorios.
Jogo de garrafas de acetileno e oxigénio, completo com todos os acessorios.
Rebarbadora eléctrica e esmerilhadora pedestal.
Méaquina de furar de coluna e berbequim.
Quinadeira, guilhotina e calandra.
Ferramentas manuais de serralharia civil.
Ferramentas manuais de medic&o e verificagdo
Equipamento de proteccao pessoal.
Ferro e ago em conformidade com as especificagdes da documentag&o técnica da
estrutura semi-industrial.
Consumiveis em conformidade com as especificagdes da documentagéo técnica da
estrutura semi-industrial.

Resultado de Aprendizagem 4:

Instrugdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso e a documentagao técnica da estrutura semi-industrial a
construir e montar.

Instrugdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina durante os procedimentos de fabricagéo,
construgdo e montagem.

Exercicio: Os formandos fabricam, construem e montam a estrutura semi-industrial em conformidade com a instrugéo
técnica e as especificagdes da documentagéo técnica da estrutura semi-industrial.

Material necessario: Magquina de soldadura de arco eléctrico com acessorios.
Jogo de garrafas de acetileno e oxigénio, completo com todos os acessérios.
Rebarbadora eléctrica e esmerilnadora pedestal.
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Maquina de furar de coluna e berbequim.
Quinadeira, guilhotina e calandra.
Ferramentas manuais de serralharia civil.
Ferramentas manuais de medic&o e verificagao.
Equipamento de proteccao pessoal.
Ferro e aco em conformidade com as especificagdes da documentagéo técnica da
estrutura semi-industrial.
Consumiveis em conformidade com as especificagbes da documentagéo técnica da
estrutura semi-industrial.
Resultado de Aprendizagem 5:

Instrucdo verbal na oficina, aplicando o manual do curso e a documentagéo técnica da estrutura semi-industrial a
construir e montar.

Instrucdo pratica onde o formador instrua os formandos na oficina durante a inspeccao, verificagéo, e controlo de
medidas da estrutura semi-industrial construida e montada e a sua funcionalidade.

Exercicio: Os formandos inspeccionam, verificam e controlam as medidas e outras especificacdes de qualidade,
incluindo a funcionalidade, em conformidade com a documentag&o técnica da estrutura semi-industrial e concertam os
componentes e a sua montagem onde for necessario.

Material necessario: Equipamento de medic&o e verificago.

METODOS DE AVALIACAO

O historial do resultado de aprendizagem 1 seja completado em primeiro lugar. Os resultados de aprendizagem 2, 3,
4, e 5 seguem numa sequéncia légica. Enfase é dada no resultado de aprendizagem 4.

Instrumentos de Avaliagao
Resultado de aprendizagem 1:

Evidéncia de desempenho: Medidas, tolerancias e outras especificagdes de qualidade mencionados na
documentagéo técnica interpretados correctamente.

Resultado de aprendizagem 2:

Evidéncia de desempenho: Quantidades, medidas e outras especificagdes de qualidade de componentes
prefabricados verificados e seleccionados correctamente em duas categorias
(utilizével e ndo-utilizavel).

Resultado de aprendizagem 3:

Evidéncia de desempenho: A sequéncia das operagdes para a montagem da estrutura semi-industrial descrita
correctamente.

Ferramentas manuais seleccionadas e preparadas correctamente.
Maquinas seleccionadas e preparadas correctamente.

Resultado de aprendizagem 4:
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Evidéncia de desempenho:

Resultado de aprendizagem 5:

Evidéncia de desempenho:
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Os componentes da estrutura semi-industrial estdo correctamente fabricados em
conformidade com as especificagées mencionadas na documentagéo técnica.

Os componentes da estrutura semi-industrial estdo correctamente montados em
conformidade com as especificagbes mencionadas na documentagéo técnica.

Regras de higiene e seguranga sdo observadas durante o processo de fabrico e
montagem dos componentes.

Ferramentas manuais e maquinas sao aplicadas correctamente durante o
processo de fabrico e montagem dos componentes.

As medidas dos componentes montados estdo dentro dos critérios das medidas e
tolerancias em conformidade com os desenhos técnicos. Critério: No minimo 90 %
das medidas estéo dentro das tolerancias dadas para ter realizado a montagem
COM SUCESSO.

As soldagens dos componentes estao executadas segundo os critérios de
qualidade. Critério: No minimo 90 % das soldagens estdo com a qualidade
desejavel, para ter realizado a soldadura de montagem com sucesso.

A estrutura semi-industrial fabricada e montada esta funcional em conformidade
com a especificagdo descrita na documentacao técnica: Critério: Apenas defeitos
menores que podem ser rectificados no local de montagem s&o aceitaveis, para
ter realizado a fabricagéo e montagem com sucesso.
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